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A pénzrél szoktak mondani, hogy sok lehet bel6le, de elég so-
hasem. Nos, ez a monddas a fakdtések vonatkozasaban igy han-
M gozhatna:sok a jo csapozas, de mégsem elégit ki minden igényt.
Ezért most 28-féle fakdtést mutatunk be a kdvetkez6 sorokban

és lapunk szemkdzti, belsé borité oldalan.

1 A KOTESEK

Lapolt T-kotés H
Lapolt sarokkotés -
T-kotés vésett illesztéssel (aljazassal)
Fél fecskefarkas kavakotés hevederezéssel (beeresztéssel) \V]
Kétvallas vésett csapozas
Egyvallas vésett csapozas A
Keétvallas, keskenyitett csapl T-kdtés
Ekekkel megerésitett sarokkotés
Koldokcsapos sarokkdtés
10. Sarokkotés egyoldali lapolassal (aljazassal) I’
11. Ekekkel megerdsitett T-kdtés
12. Ajtészamy. ablaktok és -szarny kerete T-kotéssel 1ju
13. Ekeit kétvallas kotés
14. Keresztkotés vésett illesztéssel (kett@s rovassal) %
15. Keretkotés ollos csapozassal :
16. Ferde, lapolt sarokkotés m
17. Sarokkétés beépitett butorlabhoz .
18. Bekotd fecskefarkd ralapolas iiftl
HI 19. Sima T-illesztés sii
20. Sarokléecel erésitett derékszogl kotés Fiit T
21. Ekeit csapkotés
22. Koldokcsappal rogzitett T-kotés
23. Rejtett anyas csavarral 6sszefogott T-illesztés
24. Saroklécekkel megerésitett T-illesztést kotés
25. Kotés arkolassal (natféderezéssel)
26. ldegencsapos kotes
H  27. Beeresztett csapléces sarokkdtések
28. Kotés aljazassal (falcolassal)
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NEHANY TANACS

A rajzok Gtmutatésa alapjan nem okozhat gondot egy-egy kotés kialakitasa.
Fontos szempont azonban, hogy mindig el6bb tervezzink, azutan rajzoljunk,
majd ellenérizziink és csak ezeket kdvetéen kezdjik el a munkat. Még a gya-
korlott ezermestereknek is azt ajanljuk, hogy peldaul inkabb kissé szlikebb
legyen a csaplyuk és valamekkoraval nagyobb a csap, mert a kisebb lyukat
lehet tagitani, de a b&vebbet sz(ikiteni nem. Ugyanigy a nagyobb csapot lehet
faragni, vésni, de hozzatenni nem.

Nagyon fontos a pontos munka, mert a tul szoros illesztés repeszti az anya-
got, mig a laza nem lesz tart6s, a szerkezet inogni fog. Azt is jo tudni, hogy
a készulg targy megmunkalt darabﬂ'ait elébb kell megcsiszolni, mert 6ssze-
gr(’ljsités_utén mar a sarkokban, szdgletekben nehezen lehet az anyagot simara

olgozni.

A szerkezetek Osszeallitasakor mindig legyen kéznél ragaszto, enyv, hogy
az illeszkedd fellleteket bekenhessiik. igy joval er6sebb lesz a kotés. Vonat-
kozik ez azokra a megoldasokra is, amikor a kotéseket ékekkel, kéldokcsapok-
kal vagy saroklécekkel erdsitjuk meg.

A kotések megerGsitésehez szegeket vagy facsavarokat lehetéleg ne hasz-
naljunk, mert kés6bb akadalyozzak a fa fellletének megmunkalasat. Ha
mégis elkerilhetetlen ez a mddszer, a szegek, illetve a facsavarok fejét jol
sullyessziik a faba és a keletkezett lyukakat zarjuk le fadugdval vagy folyé-
kofny faval. A facsavarok szamara flrjunk el6re lyukat, bogy ne repesszék
a fat.
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El6z6 szamunkban bemutattuk az ,,agaskodd” sz6-

vBszéket, most a szOvés technoloégidjat ismertetjiik,
Mozsi-Szabd Istvan szakkorvezet6 tanar tanulmanyal
hasznalva forrdsmunkaként. (A munkafolyamat egyes
mdveleteit abrazold képek a Fdvarosi Mdlvel6dési Haz
szov6tanfolyaman késziltek.)

FONALAK

A felvetéshez szényegfelvetd fonalat (pamutbol sod-
rott kordfonalat) hasznaljunk. Beszerezhet6 a Temaforg
boltjaiban (pl. Bp. VIII., Bokay J. u. 43. sz. alatt). A
motringolt fonalat gombolyitsuk fel, és a felvetéshez te-
gyuk a szov6szék mellé egy kosarkaba vagy valamilyen
edénybe.

A vetiilékhez a Torontal elnevezésl szényegfonal felel
meg legjobban. Roltex- és Temaforg-izletekben szerez-
hetd be.

FELVETES

A felvetést lehet6leg segitétarssal egyutt végezziik. Ha
beallitottuk az als6 henger magassagat (azaz sz6nyegiink
hosszGsagat), kérjuk meg tarsunkat, tartsa a felvetd-
palcat az als6 henger folé. Kotozzik fel jo er6sen a fel-
vet6fonal végét a palcara, annak végétél kb. 35 mm-te.
Ezutan flizzik a fonalat a lefelé forditott nyustfa elsé
hasitékaba, vezessik at a fels6 hengeren, engedjuk le
hatul és az als6 hengeren athaladva hozzuk elore.

Ezt kovet6en egyszer tekerjuk at a fonalat a palcan
és folytassuk a fonal vezetését, de most visszafelé!

Felvetés kozben Ugyeljink arra, hogy a fonalak par-
huzamosak legyenek és egymastél mindenitt (a palcan
és a hengereken) 5 mm-re helyezkedjenek el. A feszes-
séguk egyenletes legyen! Az utolso, nyistfan atjové fo-
nalat a palcan késsuk el. Ha a szal elszakadna, takéacs-
csomoval (1) kossuk dssze, de torekedjunk arra, hogy a
csomé a felvet6palcahoz keriljon. Végul két kézzel pro-
baljuk megforditani a hengereket. Ha szorosan is, de
még elfordulnak, megfelel§ a szalak feszessége.

szOvés

A hengereket ugy forgassuk meg, hogy a palca koz-
vetleniil az als6 henger folé keriiljon. Fogjunk dssze négy
szal vetéléfonalat (kb. 1200 mm hosszit), és ujjaink se-
gitségével huzzuk at a szadlak kozott, a palca folott 150—
200 mm-rel. Arra Ugyeljink, hogy a fonalak parhuzamo-
san fekudjenek egymas mellett. Ha elkésziiltiink, fordit-
sunk a nyustfan, és huzzuk at a szalakat visszafelé is
(A). A kezd6 és végfonalakat hagyjuk szabadon lelogni,
majd a végén elkdtjuk azokat.

Vegyuk kézbe a beverdvillat és lazan Gtdgetve témo-
ritsiik a sorokat (B).

Tekerjunk fel fonalat a vetél6ére, forditsunk a nyust-
fan és dugjuk at a vetél6t a szétvalo fonalak (ez a szad-
nyilas) kozott (C). A fonal laza legyen, és azon ujjunk
kai képezziink iveket (D). Ezutdn a vetiilék beverése
kovetkezik, amelynek soran a bef(izés iranyaba halad-
junk. Ez utobbi miiveletek nagyon fontosak, mert ezek
biztositjak, hogy a vetllékfonal ne hilzza dssze a fel-



vet6fonalakat, tehat a sz6nyeg széle ne legyen hulla-
mos.

Valtsunk most a nydistfan (E) és ellenkez6 iranyban
ismételjik meg a muveletet. Ezzel egy teljes sort ka-
Eunk, mert két vettlékfonal fedi majd a felvetéfonala-

at.

Ha a vetélérél lefogyott a szal, tekerjink ra Gjat és
ugy folytassuk a sort — azonos szadnyilas mellett —,
hogy 40—50 mm hosszan egymason fekidjon az el6z6
szal vége és az Uj kezdete. Hasonlé moédon jarjunk el
akkor is, ha szint valtunk (2). Az igy egymasra keril6
vetlilékszalak néhany sor utan nyomtalanul bever&dnek.

A legegyszer(ibb a csikozas, amikor két vagy harom
egymashoz ill6 szin( fonalat valtogatunk. Ezen belil va-
rialhatjuk, hogy egy szinb8l hany sort sz6jlink be.

A fogazas szintén egyszer(i m(ivelet. Példaul a sotét
szinl szovést ugy fejezzik be, hogy az utolsé sort. bal-
rol jobbra flizzik. Valtsunk a nyustfaallason és Ujbdl
balrol jobbra flizzilk be a fonalat. Ezutan billentsuk
vissza a nyustfat és beflizéskor azt a szalat vegylk fe-
lilre, amelyikkel indultunk (3). Ezt kdvetéen a muvelet-
sort — mindkét szallal — jobbrdl balra ismételjik meg.

SVEW, *WVa f ELDOLGOZAS

Ha mindkét szinnel 4—4 befiizést alkalmazunk, kozel
négyzet alaki mintdkat kapunk. A vegyes vetllékkel
szOtt sorok utan hagyjuk ki a kezdd sotét szint és vila-
gossal folytassuk. Igy fogazas keletkezik. Ha a vilagos
szint hagyjuk abba és sotéttel folytatjuk a szovést, vila-
gos pontsort kapunk.

Szovés koézben mindig agy forditsunk a hengereken,
hogy a nyulstfa és az utolsd sor kozott korulbelil arasz-
nyl tavolsdg maradjon. A beverésekor a sorok vizszinte-
sek maradjanak. Ha a felvet6palca kdzvetlenil a nyustfa
folé keril, vagjuk végig a felvetéfonalakat a palca mel-
lett és emeljik le a szOnyeget. A fonalvégek paros cso-
méz_.éséval lezarjuk a szovést és egyuttal rojtokat is ké-
pezink.



Talalokocsi
- rajztablakbol

Otletemet azoknak a barkacsolok-
nak ajanlom, akiknek viszonylag ke-
vés szerszamuk van, és igy példaul
gyalulaitLan deszkakat nem tudnak
felhasznalni. A  Kkereskedelemben
kaphat6 rajztadbla ugyanis mar gya-
lult, csiszolt. (Megfelel6 még a bar-
kacsboltokban  méretre vagathato
batorlap vagy a 10—15 mm-es réte-
gelt lemez 1s.)

A talalékocsi elkészitéséhez 4 db
A 2-es nag%ségu rajztabla sziksé-
ges. Minél kevesebb darabbol 6ssze-
allitott rajztablakat vegyink, s va-
lasszunk ki kett6t, amelyek széle a
legpontosabban illeszkedik a kozép-
s6 részhez. Ezekbdl vagjuk majd Ki
a2 db A" betlvel jelzett részt. A
tobbi elem széleit nem hasznaljuk
fel.

A munkat az élérajzolassal kezd-
juk (1. dbra). Az abran egymas mel-
1é rajzolva lathaté a négy rajztabla,
s azokon az egyes elemek célszer(
elrendezési rajza. A négyzetek a va-
l6sdgban 100X100 mm-esek.

El6rajzolas utan vagjuk ki az egyes
elemeket. A kor alaku részek a leg-
konnyebben lyukfiirésszel alakitha-

ték ki. Annak hianyaban a vonalak
mentén fardval turkaljuk korbe az
anyagot, majd vés6vel, raspollyal és
csiszolévaszonnal alakitsuk ki a vég-
leges format. A ,,.D” elemen levé lyu-
kak példaul bef6ttes Uvegre tekert
csiszolovaszonnal munkalhatok jol
ki. Az ,I” és a ,J” elemek a rajz-
tablabol is kiszabhatok, de egysze-
r(ibb azokat egy 25X10 mm-es léc-
bél levagni. Az 1”7 és a ,,J” elemek-
bél is 2—2 db kell, azok tartjak majd
a ,H” jeld 5 mm-es Uveglapot. Mé-
retét a teljes dsszeallitas utan alla-
pitsuk meg.

Hk\ minden darabot kivagtunk,
kezoBihet az d&sszeallitas (2. ab™a).
Az oOsszeerdsitéshez sillyesztett fejl
facsavarokat hasznaljunk, és ugyel-
junk arra, hogy az ,,A” elemeknél a
rajztabla minden egyes részét rog-
zitsuk.

Osszedllitas utan a facsavarok fe-
jét és a réseket tomjik el fatapasz-
szal. A tapasz megszaradasa utan az
egészet csiszoljuk at, majd szereljik
fel a kerekeket (3. abra). A ,K”
elembe (90X40X20 mm-es fadarab)
olyan furatot készitsiink, amelybe a
kerék csapja szorosan illeszkedik.
Ezutan az egészet facsavarokkal
vagy szegekkel erdsitsiik fel a kocsi
aljara.

Lenalkyd higitéval eressziik be az
egész kocsit, majd fessuk tetszés sze-
rinti szinlre. A festék megszaradasa
utan illessziik a helyére az tvegla-
pot, és ezzel elkésziilt a modem for-
mait) talaldkocsink.

racsok barnabas

Miskolc

Fotokkal illusztralt &tletének dija
300,— Ft-os utalvany.



Mindennapos teendd a kertben
az Ontozés. Leggyakrabban az on-
téz6kannat hasznaljuk. Hogy a
vizcsapb6él a kannadba foly6o viz ne
frocskolédjon ruhankra és cipénk-
re - ami a h(vds tavaszi és 0szi
idében kellemetlen -, hizzunk a
kifolyécsapra darabka gumitomlét
vagy pvc-csovet.

Feldsas, majd maggal torténé
bevetés utan (féként gyepesitéskor)
a foldet simitani, tomoriteni kell.
Ha nincs kerti henger, j6 a tapo-
sodeszka is. A colos deszkabol le-
vagott  taposékat  raszegezhetjuk
egy kimustralt cip6re, vagy szij-
kengyelt szegezhetink ra és Ugy
hasznalhatjuk.

Nélkilozhetetlen eszkéz a kert-
ben a locsol6témlé, am gyakran
gondot okoz a tarolasa. Egyszer(
megoldas lathatdé képunkon: a
toml6 karikakka csévélve helyezhe-
t6 el egy Kiselejtezett gépkocsi
gumiabroncsban. A karikava csé-
vélést ugy végezzik, hogy kdzben
a viz kifolyjon a téml6bol.

Hasznos kerti szerszam a gereb-
lye. Porhanyitjuk, simitjuk vele a
foldet. Még hasznosabba tehetjik
a szerszamot, ha a fogait tartd
rész egyik végére Kkis, kapaszeri
fémlemezt er6sitink. A kis ,,kapa-
val" a gereblyézéskor taldlt gyo-
mokat, fligyokereket vaghatjuk el.

Nincs minden Kiskert-tulajdonos-
nak 6nmikodds, locsold  szordfeje.
De biztosan akad egy lapos, Ures
mdanyag flakon. Nem kell mast
tenni, mint a flakon egyik oldalat
felizzitott t(ivel vagy huzaldarab-
bal atlyuggatni, majd a locsolo-
toml6 végére erdbsiteni.

A sziklakertek novényei, az apro,
slr novésli viragok gondos apo-
last kivannak. A gyomok Kkiszedé-
séhez és a fold lazitdsahoz kis
szerszamot készithetlink; egy cso-
darabra vagy lemezre szegecsel-
jink (csavarozzunk) egy o&reg vil-
lat, s annak agait kissé terpessziik
szét.

A Kkilltetett facsemetéket meg-
erdsodésiikig beasott oszlophoz ko-
tozik, hogy ne okozhasson bennik
kart a szélvihar. Kotél helyett -
ami feldorzsolné a fiatal fa kér-
gét - inkdbb szoritdbilincset hasz-
naljunk. A fabol kivagott darabot
két helyen furjuk at, vagjuk hosz-
szaban kett¢, majd anyascsavar-
ral fogjuk 0Ossze. A bilincs felhe-
lyezése el6tt a fara csavarjunk
rongyot, filcet vagy habszivacsot.



A hétvégi hazak kihasznalhat6sa-
gat, kényelmét igen er6sen befolya-
solja a kornyék vizzel vald ellatott-
saga. Viszonylag kevés az olyan
udulStertlet, ahol bekothetd vezeté-
kes vizellatdé rendszer van. A leg-
tobb helyen — kuléngésen a mind
népszer(ibbé valé hegyi terileteken
— csak az ivOvizigényt Kielégit, ut-
cara telepitett nyomoskutak talalha-
tok. A tartdlyban szallitott viz vi-
szont nem biztositja a haztartasi
munkékhoz, a mosakodashoz sztiksé-
ges vizet, s nem teszi lehet6vé obli-
tés W, C. alkalmazasat sem. A kovet-
kez6kben bemutatasra keril§ vizel-
latasi rendszer alapja lehet egy hét-
végi haz komfortositasanak.

Hegyi (dul6tertleteinken az évi
csapadék altalaban 600—750 mm/m'2
fgy ha a tet6felliletre es6 désszes csa-
padékot felfogjuk — monujuk egy 50

t6'-

a?

m- vizszintes vettlet(i tetén —, éven-
ként 30—35 mivizet nyerhetlink. Az
éves csapadék megoszlasat, valamint
a hétvégi haz hasznalasi idejét fi-
gyelembe véve, egy aranylag nagy
ciszterna épitésével elérhetjik, hogly
ﬁ I|<is haz soha ne maradjon viz nel-
al.

Vizmivink tervezésekor egy otta-
gu csaladot vettiink alapul, egy fére
30 1nap vizfogyasztassal szamolva
(f6zés, mosogatas, mosdas, W. C.).
Két-harom hetes folyamatos tduilést
figyelembe véve a minimalisan taro-
landé vizmennyiség 30 1X5X21=
3150 1 Kis biztonsaggal szamolva er-
re az igényre egy 15X1,7X14 m
bels6 meéretl fedett betonmedence a
megfelelé (1. abra).

A betonmedence falai és teteje 12
cm-esek. A sarkokat huzalbetétekkel
erdsitsik meg. A medencét célszer(
olyan mélységben elhelyezni, hogy a
teteje is a fagyhatar ald keruljon,
igy a téli csapadékot is felfoghatjuk
és télen is lesz vizunk.

a felhokben

A kész betonfellletet cementtejjel
simitsuk el. A fenék és az oldalak
egyidejd ,kiontése” utan két héttel
— belsé feltamasztoé zsaluzassal —
elkészithetjuk a tetét is, amelyet
célszer(i egész feltletén bevasalni
(10X10 cm-es lyukhalés, 8 mm at-
mérdj betonacélbdl). A betonozés
el6tt biztositani kell a csatorna (vagy
csatornak), a tulfoly6, a szivécso, va-
lamint a bavoényilas részére az atve-
zetési lehetdséget. A fold felszine fo-
Ié ér6 buvonyilast célszer( a tetdvel
egyitt elkésziteni.

A zsaluzat végleges kiszedése utan,
az elsé betonozasi munka kezdetétdl
szamitott 5. héten a medencét félig
téltsik meg vizzel és az elszivargo
vizet rendszeresen potoljuk. (Az el-
s6 honapban viszonylag nagy vizfo-
gyasztasra szamithatunk, ami a 2
honap végére teljesen megszlinik.) A
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medence  kiszivatasa, Kkitisztitasa
utan bekdthetjuk a csatornabefo-
lyokat, a talfolyot, valamint a szi-
vattyl szivocsovét a labszeleppel. A
bavonyilast lassuk el jol zarédo,
nyithaté fedéllel. A medence tetejét
takarjuk be folddel és fiivesitsuk.

A lehull6 csapadék zart, részben
foldben vezetett csatornakon kertl a
medencébe. Az ereszcsatornat és a

A NEGYEDEV
E/ERMESTERE

PALYAZATRA
FRKEZETT!

mH

levezetd csOveket célszerd alumi-
niumbdél vagy mlianyagbdl késziteni.
A falevelek és mas durva szennye-
z6dés felfogasara az esOcsatornaba
épitsink be egy Kkiszerelhetd, sGrd
szovésl fémszitabol készitett sziirét.
Az esfcsatornat a medence aljaig
vezessuk, ahol a viz egy aktivszenes
sz(ir6n keresztil jut a medencébe (2

abra).

A 90 mm atmérdjl mdanyag esé-
csatorna leér a fenekig. A végén —
40 cm hosszon — 9 mme-es farédval,
atlés elrendezésben turkaljuk at. Az
atlyuggatott szakaszt boritsuk be s(-
ri szovésl réz- vagy mlianyag szita-
val. A fenékre lehelyezett, 300 mm
atmérdjd, 450 mm magas, szintén
fémszitaval boritott kosarat téltsuk
meg aktiv szénnel, majd fedjik le
egy mdanyag lappal. (A kosarat rog-
ziteni kell, mert a felhajtoerd fel-
emelné.) A fdlosleges viz elvezetését
— amely egyben biztositja a viz id6-
szakos cserejét is — a tulfolyd teszi
lehetdvé.

A medencébdl szivattydaval vehetd
ki a viz. A héz kézvetlen vizszik-
ségletét a tetStérben felallitott, 200
1-es — lehetéleg horganyzott — hor-
dé szolgaltatja, amelyet a lent elhe-
lyezett szivattyu tolt fel idészakon-
ként. A felszall6 tolt6csé a lakotéren
keresztlll vezethetd, a fogyasztok le-
agazasokkal csatlakoztathatok. A
konny( Urithet6ség érdekében a cs6-
szakaszok  vezetésénél ~mindenutt
Ugyeljink a lejtésre (3. dbra). A ve-
zetékrendszert  célszeri  mdanyag
nyomdcs6b6l és cséidomokbdl ra-
gasztassal Osszeallitani, az jobban el-
lenall a korroziénak.

A tet6térbe telepitett hord6 valto-
z6 vizszintjének ellenérzésére Uszd
vizszintérzekel6t célszerl Kkialakita-
ni (4 abra). A mianyag flakonbol
készitett Usz6 kupakjara vékon
horgaszzsinort rogzitsink, azt két
fregolicsigan keresztiil vezessik at a
fodemen és kossiink ra egy sulyt. A
falra rajzolt kalibralas a szinteket
forditva mutatja.

A fels6 tarolot és a tet6térben le-
v6 vezetékszakaszokat a fagyasve-
szély és a felmele?edés ellen szigete-
léssel célszerd ellatni. Egyébkent a
fold ala telepitett betonmedencében
a viz allandéan (télen-nyaron) +8—
4-12 °C-os, igy az nem romlik meg.

ALFOLDY ZOLTAN
Matravidéki Erému

Fotokkal illusztralt otletének dija
500,— Ft-os utalvany.

JEJQUER



A j6 mindségl hanglemezek jelent6s értéket kép-
viselnek, ezért kimélni és rendszeresen &polni
kell azokat. A kimélés els6sorban nemcsak a szak-
szer(i tarolast és a rendszeres tisztitast jelenti —bar
e két dolog is igen fontos — hanem a lemezjatszé
kifogastalan apolasat is. A j6 lemezjatszdval lefor-
gatott hanglemez o6r6k életl lehet, érdemes tehat
megszivlelni a kovetkez6 tandcsokat.

A HANGSZEDO APOLASA

Az elmult években hazankban is forgalomba keril-
tek a vilagszinvonall, korszerli magneses hangszeddk.
Ezek a hangszed6k az Un. nagy engedékenységiikkel és
a 0,5—15 grammos tlinyomasukkal szinte karosodas nél-
kul tapogatjak végig a hanglemezek 50—150 mikron szé-
les barazdait (1. kép). Ahhoz azonban, hogy e hangsze-

m

dok el6nyeit kihasznalhassuk, kifogastalan allapotban
kell tartani azokat.

A hangszedd betétet tehat gyakran kell ellendrizni, és
rendszeresen apolni. A gondos ellenérzéshez a betétet le
kell szerelni a lemezjatszé karrdl. Ez a legtobb lemez-
jatszonal egy mozdulattal elvégezhetd.

Egy magneses rendszer(i hangszed6t lathatunk a 2. ké-
pen. Fébb részei: A = a tekercseket magaba foglald
haz, B = a tlszarat a magnessel Osszetartdé betét, C =
a tlszar és rajta a gyémantt(i, D = a hangszed6 rogzi-
tésére szolgalé mianyag haz, E = a tekercsek Kkivezet6-
csapjai.

Tisztitashoz a tbetét konnyen kihGzhat6 a hangszed6-
b6l (a 3. képen a nyillal jelolt irdnyba). A jol beallitott
tlszar helyzete a 4. képen lathaté. Ugyanis csak ebben
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a helyzetben biztositott a hanglemez sikja és a t(i ten-
gelye kozotti 16°-os lejatszasi sz6g az ajanlott 1 g-os td-
nyomasnal.

A tlbetétnek két gyakran piszkolédé pontja van. A
tlre és a koré lerakodott port (4. kép ,,A”) és a tlszar
fészkébe bekerilt szennyez6déseket (4. kép ,B™) alko-
holba martott, finom szall, vékony ecsettel tavolithat-
juk el. A t tisztitadsakor hasznaljunk nagyitét. A gon-
dosan megtisztitott és ellenérzott tiibetétet helyezzik
vissza a hangszed6be. Tisztitaskor csak addig hagyjuk
a betétet tlvédd nélkul, amig az feltétlenil sziikséges.

Gyakori hiba, hogy a sztereo hanglemezek lejatszasa-
kor az egyik oldal halkabban szél, esetleg idénként Kki-
marad. Ennek legtébbszér az az oka, hogy a hangszedd
kivezetései oxidalodnak, és e kicsi atmeneti ellenallas
mar elegendé ahhoz, hogy zavart okozzon. A hangszedd
betét visszahelyezése el6tt tehat a kivezetdcsapokat tisz-
titsuk meg az oxidrétegtél. Ezt a legegyszer(ibben ugy
végezhetjuk el, hogy a csatlakozokat tobbszor ra-, illetve
lehtizzuk a kivezet6csapokrol.

A szabad szemmel szinte alig lathato, paranyi td igen
kényes minden mechanikai behatasra. E hangszedok
gyémanttlire mar egyetlen nagyobb porszem vagy egv
rejtett lemezhiba is veszélyes lehet.

LEMEZTISZTITAS

A hanglemez és a hangszed6 kolcsonds kimélése érde-
kében a hanglemezeket is rendszeresen tisztitanunk kell.
A mar ,gyanussd” valé hanglemezeket mossuk at 15%
etilénglikol, 15% tiszta alkohol és 70% desztillalt viz
langyos keverékével.

A mosashoz egy kb. 30 cm atméréji mianyag edényt
és egy lapos borzecsetet hasznaljunk. Az ecsettel a ba-
razdakat korkérds iranyban tobbszor béven mossuk at
(5. kép), de kozben lgyeljunk arra, hogy a matricat ne
aztassuk el. Az alapos mosas utan fektessik a hang-
lemezt egy puha, szalmentes textilidra és vattaval tordl-
juk szarazra (6. kép). A torlést sima fellletl asztal-
lapon, korkérds iranyban végezzilk. Miutan a hanglemez
mindkét oldalat attoroltik, helyezziik azt a lemezjatszora
és ,jatsszuk” le a torlékefével (7. kép). A torl6kefe a
fellazult, de még ,,makacs” szennyez6déseket is kiszedi
a barazda zugaibdl. Ha a kefés lejatszas utan azt ta-
pasztaljuk, hogy még jocskan akad szennyez6dés a hang-
lemezen, Ugy ismételjik meg a mosast. A tapasztalat
szerint a masodik mosas alkalmaval még a ,,legmaka-
csabb” szennyez6dések is eltavolithatok.

A megtisztitott hanglemezt élére allitva 1—2 o6ran at
hagyjuk szaradni. Ezutan lejatszva csodalkozva tapasz-
taljuk, hogy a korabban sercegd, zajos hanglemez ismét
a régi, kifogastalan mingségben szdl.

Az el6z6kben adott tandcsok megtartasa esetén arra
szamithatunk, hogy féltve 6rzdtt hanglemezeink gondos
tarolas mellett 25—30 év elmultaval is szinte eredeti
allapotukban maradnak. A jo lemez eredményeként a
lejatszotlink élettartamat is csak a természetes kopas
hatadrozza meg, amely gyémantt(i esetén elérheti a 10000
orat is!

M.G.
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Nemesnes oltassal

A AL AL At At At At At At

A mar korcsosulé vagy gyengén termé
gylimolcsfak, sz616t6kék, és egyéb bokrok
atoltdsa regenerdlast, tovéabbi fejlédést,
korédbbi és b6 termésképzést eredményez-
het. A helyben, magatél fejlédott vagy
mar kordbban dltetett vadalany- és ko-
zénséges egyedeknek a riigyfakadéast meg-
el6z6 télvégi, kora tavaszi id6szakban be-
oltdsaval pedig csiingd, oszlopos, gémb és
esetleg més, hasonlé érdekes forméajukkal
diszit6 novényekhez juthatunk.

OSSZENOVESZTES

Legegyszerlibb a természetben is
elofordulok oltasmaod kkovlgtese ha
egyes agak va Okerek egymas-
h%)z/ ernegk és fe?%sggebzodnekg)z/ikkor
el6bb-utébb Osszeforradnak. Az
egymas kozelében levd, 0sszendvesz-
tendd részeket nem kell levalasztan
a gyokerikr6l, csupan egy-egy vesz-
sz6jlket, illetve gallyukat Kell egy-
mashoz huzni. Az érintkez6 részei-
ken 4—6 cm-es hosszisagban kes-
keny savban, éles késsel metsszuk le
a keregrészt.

Fontos a két metszési lap azonos
mérete, hogy tokéletesen fedjék egy-
mast. Rlgyeik felfelé alljanak. Ha az
egyik merev, a masik hajlékony le-
gyen, kulénben a sebeket nem lehet
szorosan egybeilleszteni és 0sszeko-
tozni (1. abra). A bekdtést kovetben
oltoviasszal kenjik be az oltashe-
lyet, nehogy viz és levegd érje. A ri-
gyeket azonban nem szabad beken-
ni, mert az elpusztuladsukat okozhat-
na. Jo szigetel6 tulajdonsaga miatt
alkalmas a kotozésre — a hagyoma-
nyos rafia helyett — az elektromos
vezetékek szigeteléséhez hasznalatos
mianyag szalag.

Akkor is alkalmazhatjuk ezt az
oltdsmodot, amikor nincsenek olyan
kozel az dsszendvesztendd ndvények,
hogy vessz6iket egymashoz huzhat-

nank. Az egyik modszer szerint az
alanyt cserépben vagy mas alkal-
mas méretl tartéedényben neveljik
el6. Az 0sszendvesztés idejének elér-
keztekor a ,,nemeshez” vihetjuk az
alanyt. Ha sziikséges, tartokorong-
gal ellatott oszlopot_allitsunk ala,
hogy vesszGzete elérje a nemesnek
egy jol fejlett vessz6jét, amivel osz-
szenoveszthetjuk (2. abra).

Amikor nagyobb terjedelme miatt
vagy mas okbdl nem kerulhet sor az
alany mozgatasara, a nemes egyik
hosszabban levagott _vessz6jét vi-
gyuk hozza. Az oOsszeillesztést kove-
toen tegylk a levagott végét az
alany mellé helyezett viztarto
edénybe. A vizben literenként 1—2 g
Florasca tapsé is feloldhatd. A ne-
mes vesszOrész igy az 6sszendvésig
friss marad, ami a mdvelet sikeré-
nek egyik legfontosabb zaloga (3.
abra).

Megeredés utan a régi nemes no-
vényt az egybeforrt rész alatt vag-
juk le, és a megmaradt kdtdzéanya-
got tavolitsuk el.

HE] AU OLTAS

Héj ala oltashoz az alany vasta-
gabb legyen, mint a raoltasra varo
nemes vessz0. Oltasra akkor kerul-
het sor, amikor az alany nedvkerin-
%ese mar megindult, tehat az alany

éjkerge jol elvalik a fajatol, kilon-
ben a vessz8 nem tolhat6 az alany
héja ala. A feloltasra keriil6 nemes
vessz8résznek viszont még nyuga-
lomban kell lennie, aminek érdeké-
ben a tél végén leszedett nemes
vessz8ket fagypont koruli hémérsék-
leten kell tartani, amig az alany
kezdi felengedni héjat, vagyis elér-
kezik az oltas ideje.

Az oltashoz a még fiatal és vékony
torzs alanyrész torzsét, a vastagab-



baknal és iddsebbeknél egy vagy
tobb agat metszéssel vagjuk simara.
A rézsutos vagastdl kdnnyebben fel-
valik a héjrész. Ezt kdvetben a ne-
mes vessz0 két-harom rigyes részét,
egyetlen  metszéssel, hosszan és
ugyancsak ferdén vagjuk le (4a ab-
ra). A metszlapjanak szélén Kissé
hantsuk le a_héjat, hogy a zold
hancsréteg t(injon el6. Itt érintkezik
az alany fellazitott héjanak a belsé
oldalaval, amivel 06ssze is forrhat.
Koros-koral nyomkodjuk meg Kissé
az alany héjat, hogy elvaljon és ez-
utan az oltévessz6t toljuk a héj ala.
Ha ekdzben felhasad a héjrész, nem
baj. A vékony alany héjat hosszaban
be is vaghatjuk (4/b, J/c dbra). Ennél
az oltdsmodnal sem maradhat el a
szoros, a nemes részt is rogzité ko-
tozés (4d ab™a).

Gyuriuzés - sipolas

A gylirGs oltasnak is nevezett si-
polasnal a kérget mind az alanyrol,
mind a nagyrugyl nemes egyik ri-
gyénel teljes korben, gylrG alakban
korulvagjuk, majd lehtzzuk és at-
cseréljuk. Mivel a kéreg csak a
nedvkeringés megindulasakor huz-
hato le, a rigynovekedés viszont
nem kivanatos, tobbszor is meg kell
kisérelni a helyes idépont eltalala-
sat. A kérget korben csak a fatestig
szabad bevagni. A vagashoz pengék-
bél készithetiink kést (5a abra).

Fontos az is, hogy az ésszeoltandd
részek egyforma vastagok legyenek.
A nemes vessz$ sima reszén a héjat
vagjuk korbe, korulbelil 2 cm szé-
les savban, hogy a kozepén rigy le-
gyen, majd a ruggyel ellentétes ol-
dalon a hajtads hossziranyaval par-
huzamosan metsszik fel és dvatosan
fejtsik le a riggyel egyitt (5/b ab-
ra). Az alanyrol hasonloképpen fejt-
stk le a 2—3 mm-rel vastagabb gy(-
riit, és annak helyébe illessziik a ne-
mesrol lefejtett részt (5/c abra). A
kész oltast kotozzik, és ahol el6td-
nik a fatest, kenjuk be oltdviassza!
(5/c abra).

FEIEZES

Hasitékoltassal vessz6k és idGsebb
novényi részek egyarant jol olthatok,
de legsikeresebb a sz616t6kék atolta-
sakor lehet. Az id@sebb faknak al-
kalmanként csak a koronarészik
egyharmadat kitevé és 6t centimé-
ternél vékonyabb &gai olthatok, k-
lonben a sok nagy sebfelulet miatt
hianyos lenne az eredés.

Az étoltdsra Kiszemelt sz6l6t6ke
(vagy mas, bokor termet(i, esetleg
vékony torzs(i fa) t6részérél lapatol-
juk el a foldet. Flrészeljik le a fo-
losleges részt és a keletkezd metsz-
lapot késsel utanvagva simitsuk le
(6. abra). Hasonlokeppen készithet-
juk el6 a fak agait az atoltashoz, a
kiagazasuktdl  legfeljebb  néhany
arasznyi tavolsagban visszacsonkol-
va.

A visszavagott részt a metszlapja
alatt 8—10 cm-rel zsineggel szoro-
san kosstk kordl, nehogy behasita-
sakor a kelleténél mélyebben reped-
jen be. Ezt kdvet6en a sz6l6t6kéknél
mindig atlésan, a fuggoleges tengely
mentén hasitsuk be ? abra). A téb-
bi novénynél, illetve a csonkolt
agaknal viszont inkabb érinté irany-
Iban hasitsuk be egy vagy két he-
yen.

Az alanyba oltandé kétriigyes ne-
mes vesszérészeket kétoldali hosszu
metszéssel vagjuk ék alakdra. A
vastagabb és  atlésan behasitott
alanyba két nemes rész (csap) keral-
jon. A csap behelyezéséhez az alany
hasitékat erls késpengével vagy ke-
menyfabol faragott ékkel feszithet-
juk 'szét (8. abra). Ha szlikséges, az
alanyt kotozzik at, a sebfeluleteket
kenjuk be oltoviasszal. A kiszaradas
elleni_foldtakaras is fontos (9. abra).

A jol sikerilt oltasok nemes re-
szének kitorése ellen, mar az oltas
elvégzését kovetben felerGsithetiink
ivesen hajlitott, az alanyhoz kotozott
vessz6t (10. abra). Az alanyhoz ko-
tozott, a nemes részen is talnyulo
kis covek is szolgalhat témasztérléul.



Kevés munkaval igen mutatos,
fekhely folé szerelhet6, éjszakai lam-
pat készitettem.

Anyagsziikséglet: 12 cm hosszd, 6
cm atmérdjd réz- vagy aluminium
cs6; 25X6 cm-es, 2 mm vastag alu-
lemez (ebbdl készitettem a csovet
tartd kengyelt); 5 cm hosszd, 10 mm
atmérdgja alucso mindkét végén 15
mm_ hosszon 10X1 mm-es menettel

Nem probléma tébbé a csecsemdk
és a klsgyermeklek orranak ,,tisztan
tartasa”. Ok maguk ugyan tovabbra
sem tudjak kifjni az orrukat, de
— mint a radiobol és a sajtobol tud-
juk — valaki feltaldlta, hogy egy
porszwora szerelhetd adapterrel a
,»nozv’ egyszeruen kitisztithatd. Ad-
dig is, amig a termek sorozat%yarta-
sat megkezdlk barki elkészitheti az
,adaptert” egy Uvegre Valo cuclibol
és egy Chicco kézi orrszivo szippan-
tyGjabol (a babaapolasi szakiizletek-
ben kaphat6). A cucli hegyét olléval
levagjuk, majd rahdzzuk a szippan-

MEG JOBB!

Csolampa

§eg ik végét belecsavartam a mignon
oglalatba, a masik végén pedig 2 db
10X1 mme-es laposanya kézé szori-
tottam azt a 6 cm atmér6jd, 1 mm
vastag aluminium korongot, amelyik
lezarja a cs6 felsé végét. A cs6 és a
korong kozott 2—3 mm-es rést hagy-
tam, hogy azon az izz6 héje eltavoz-
hasson 1 db mignon foglallait; 1 db
max. 25 W-0s gbmbolyd mignon iz-
z6; 1 db kapcsolo; szikség szerinti
hosszusagu szigetelt vezetek; 2 db
diszcsavar (ezekkel szorithaté a csé
a kengyel kozé, én colds Uveg ku-
pakjaba epokittel M 4-es csavart ra-
gasztottam).

A lampa csovét és kengyelét nit-
rozcomanc spray-vel fényeztem. Ki-
I6ndsen jol mutat az egyszinG piros,

Orrszivo porszivo

mmTeschauer-kulcs

A tavaszi nagytakaritdshoz ajan-
lott (az EM 1977/3. szamaban) Te-
schauer-kuilcs modositott valtozatat
készitettem el.

Kiindulasi anyagnak — 17 mm-es
laptavi Teschauer csavarfej esetén
— 0 20X17 mme-es, 70 mm hosszq,
varrat nélkli, hldegen hazott csdvet
hasznaltam. A kulcs elkészitésiéhez
3 db M 10-es, kb. 30 mm hosszu

csavart alkalmaztam. Az egyik fejét
— a képen lathat6 médon — lekere-
kitettem. A masikat egy Teschauer-
fejnek megfelel6 formara képeztem
ki. A hatszog csucsait lekerekitettem,
lapjaiba megfelel6 iveket koszorul-
tem.

El6szor a lekerekitett fejd csavart
sajtoltam satuval a cs6be, 5—6
mm melyse? majd kalapaccsal
pontosan ejre igazitottam a cso-
vet. Masodszor a valtozatlandl ha-
gyott csavarral ismételtem meg
ugyanezt. (Nagyméretli satu hianya-
ban a csavarokat Kalapaccsal is be-
leverhetjuk a cs6be, ugyelve a
csavar eés a cs6 egytengelyusegere)

Harmadszor a Teschauer-feji csa-
var végére egy anyat hajtottam és
belehelyeztem a cs6be. Egyengetd-
lapon — egyik kézzel 25 dkg-os ka-
lapacs fokat tartva a lapokra —
erdteljes Utésekkel alakitottam ki a

“"reilBpQ P"
nA

valamint a fekete-piros Osszedllitas.

Az elektromos rész szerelésekor
— mivel lampank 220 V-tal miko-
dik — tartsuk be az érintésvédelmi
szabalyokat.

ZSOLDOS TIBOR
Kaposvar

Fotokkal illusztralt &tletének dija
200— Ft-os utalvany.

tydra. ,Adapterink” jol illeszkedik
a porszivo elkeskenyedl, résszivo
csbvégzidésére.

Nem kell éIni, a porszivo szivo-
hatdsa nem tul eros A jatékosan
végzett ,orrszivozas” a kisgyermek-
nek nem kellemetlen, de azért igen
hatasos. Hasznalat utan a képen lat-

haté alkatrészeket el kell mosni.
SZOKE LASZLO
Budapest

Fotoval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os utalvany.

bels6 iveket. Ezt kovetGen a hatszog
csUcsait a csavarra kalapaltam. Ve-
gul a cs6 végétdl 10 mm-re 55 mm
atmérdji atmendfuratot készitettem.
Abba helyeztem a 90—100 mm _hosz-
szu, egyik végén kamposra hajlitott,
5 mm atmérd6jl hajtokart.

%yarl csavarfejek nagy tlrésér-
tékkel készllnek, sok az enyhe belsd
iv( csavar, ezért célszerd a cs6 ma-
sik végén hatszogletd, ivelés nélkuli
format kialakitani. Ez kevésbhé kop-
tatja le a csavarfejekrdl a festéket.

Ezzel a cs6kulccsal szlk helyen is
korbeforgathaté a csavar, és a kulcs
nem sérti meg az ablaktokot. A meg-
munkalt M 10-es csavarokkal tobb
kulcs is készithetd, révid id6 alatt.

BERNVALNER KAROLY
Budapest

Fotokkal illusztralt otletének dija
200,— Ft-os utalvany.
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Uvegévé Ujsagpapir

Uvegezett ajté és ablakkeret
festésekor — kulénésen ha gya-
korlatlan kéz végzi a munkat —
elkertlhetetlentl az Uvegre is
csopog festék. Az Uveg letisztitasa
— kozuluk is a katedrai és ho-
malyos Uveg — aprolékos, id6t
rabl6 munka. Szérdpisztollyal va-
16 festés pedig minden esetben
az Uveg szennyezd@désével jar. Az
aldbbi modon védekezhetlnk.

Ecsettel tortén6 festés esetén
Ujsagpapirbol  vagjunk mintegy
10 cm széles csikokat. Mindegyi-
ket aztassuk vizbe és teljes at-
nedvesedés utan teritsik a viz-
szintesen elhelyezett ablak, illet-
ve ajtd Uvegéire, kozvetlenul a fes-
tendd fafelllet (keret) mellé il-
lesztve. A vizes papircsikok jol
tapadnak az Uvegre, s ecsetlnk-
kel nyugodtan dolgozhatunk, mert
a csikok felfogjak a lecstpdgd
festéket. A fistés befejezése utan
a csikok egy mozdulattal eltavo-
lithatok. Szorépisztoly hasznalata
esetén — az el6bbiekben ismer-
tetett médon — az egész lvegfe-
liletet boritsak be nedves papir-
lapokkal.

DR. FULEI SZANTO ZOLTAN
Budapest

otletdija 50— Ft-os utalvany.

A gyerekek rossz id6ben is sze-
retnek” hintazni, ezért készitettem a
szobahintaallvanyt, amelyre felerd-
sithet6 a jatékboltban vasarolt hinta.

Anyagszikséglet: 840 cm hosszd,
34 colos acélcs6, 2 db 12-es rugos ala-
tét, 10 mm atmérdjd, 80 cm hosszu
betonacél, 4 db M 6-0s csavar anya-
val, 2 db 40X20 cm-es, 4 mm vastag
acéllemez. (Az anyagok tdbbsége a
MEH-telepeken beszerezhet6.) A tal
rogzitéséhez sziikséges két daral
100X10 cm-es, *2 colos deszkat mé-
retre vagatva vasaroltam barkacs-
boltban. A csovek talalkozasanal
ivelt kiképzést alkalmaztam, majd a
cs6vazat és a talpaikat O0sszehegesz-
tettem. Az Osszeallitott hinta jél lat-
hat6 a fényképeken.

A varratok letisztitasa utan az
egészet lefestettem rozsdagatlo fes-
tekkel.

Természetesen csak Kisgyerekek
hintaztatasara alkalmas, és ne lok-
juk tdl nagy lendilettel a hintat.

TOTH SANDOR
Hévizgyork

Fotokkal illusztralt otletének dija
200— Ft-os utalvany.

Dekorativ
folyoirattarto

A falra akaszthato folyoirattartot
a kovetkez6 anyagokbdl készitettem:
1 db 450X150 mm-es mianyag lap,
1db 760 mm és 1 db 560 mm hosz-
sz, 5 mm atmérdjd acélhuzal, fekete
nitrofesték (vagy kerétkparzomanc).

A sziikséges szerszamok: flirészlap,
csiszolopapir, ecset, menetmetsz6,
reszeld.

A mianyag lapot méretre vagtam,
majd széleit simara csiszoltam. A
két acélhuzalb6l harom-, illetve
négygylrls spiralt hajtottam. Vé-
gikre 10 mm hosszon menetet vag-
tam, majd fekete zoméncfestékkel
befestettem. Szaradas utan a spiral-
gylrliket anyakkal a lemezbe furt
lyukakba rogzitettem, kicsit slly-
lyesztve, hogy ne sértsék a talat.

FILO CSABA
Ajka

Fotoval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os utalvany.

mHmMmM
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A NEGYEDEV
EZERMESTERE"

PALYAZATRA
ERKEZETT!

Szép sport a vitorlazds, mégis
aranylag kevesen (zik. Annak elle-
nére, hogy nalunk mind tobb a vi-
torladzésra alkalmas vizfelulet. A 6
visszatartd, hogy e sporthoz nemcsak
kedv. hanem hajo is kell. ami nem a
legolcs6bb sporteszkoz.

Vannak azonban ezermesterek,
akik meddd vagyakozas helyett el6bb
terveznek, majd papirra vetett el-
képzelésiiket megvalositva, sajat épi-
tési ,,sk” osztalya hajdéjukra von-
jak fel a vitorlat. Kapolnas Konrad
e szorgos ezermesterek kozul val6.
amit sajat vitorlasa bizonyit (cim-
képeinken és szines boriténkon lat-
hato).

Hajojanak épitési leirasat kildte
be ,,A negyedév ezermestere” pa-
lydzatunkra. Munkajaval lehetvé
teszi masok szamara is, hogy tervei
alapjan kis csaladi vitorlast épitse-
nek. E hajot nem kell bejelenteni, s
nem is adokdteles. Versenyszer(
sportolasra azonban nem alkalmas.
(A versenyvitorlast épiteni kivanok
igényeit egyik kés6bbi szamunkban,
az ,,Optimist” tipust egyszemélyes
versenyvitorlas leirasaval és tervé-
nek kozlésével elégitjuk ki.)

A hajo lapos fenekd, sarkos épi-
tési (A). Kezd6 barkacsolok is el-
készithetik. Epitéséhez nélkiilozhe-
tetlen tanacsok taladlhatok Becske
Odon ,,Kishajok szerkesztése és épi-
tése” cim( kdnyvében.

Anyagszikséglet

A hajé palankjadhoz harom tabla

2500X1250X4 mm-es vizallo. El
vagy E2 minGségl rétegelt lemez

sziikséges. A bokonyok és a hossztar-
tok anyaga 50X20, 40X20, 20X20 és
20X10 mme-es léc. Ezekbdl sorrend-
ben 13 5, 20 és 16 m kell. Deszkahol
4 m hosszll, 140X20 mm-est vasarol-
junk. Ragasztéanyagként Rezisztan
lakkot hasznaljunk.

A vitorlarudazathoz a kovetkez
méret(i lécek szilkségesek: 30X20
mm-esbdl 12 m, 10X10 mm-eshél
pedig 38 m. Az uszonyszekrény és az
uszony anyaga 2000X200X20 mm-es
rétegelt lemez. A fartikoérhdz 1000X
260X10 mm-es rétegelt lemezt sze-
rezziink be. A felsorolt anyagok csak
a beépitett mennyiséget foglaljak
maguikba, ezért ajanlatos mindenbdl
valamennyivel tdbbet vasarolni. A
hajé épitéséhez csak csomomentes
anyagot hasznaljunk fel. Feltétlendl
sargaréz, illetve vorosréz facsavaro-
kat vegyink.

A hajo vaza

A hajotestet felforditott helyzeté-
ben épitjik fel, s a .munkahoz cél-
szeri  iker-épit6gerendat (sablont,
solyat) késziteni (1). Ehhez 120X25

mm-es deszkabdl allitsunk ossze ke-
retet, amelyre egymastol 1,5—2 m-re
erdsitsink labakat. Darabjait sz

lardan er6sitsiik egymashoz, mert a
bokonyokat majd e keretre ergsitjik
fel. Az épit6gerenda hossza 3200 mm.
A keret elulsé labat Ggy rogzitsik a
kerethez, hogy délésszdge azonos le-
gyen az orrtékéével (3).

Ezutan fogjunk hozza a bokonyok
darabjainak leszabasédhoz, majd az
alkatrészek 0Osszeépitéséhez  készit-
stink sablont (2). A bokonyok oldalsd
lécei egy 350X50 mm-es derékszog(
haromszdg  atfogdjanak  szdgével
azonos mértékben dblnek kifelé. A
leszabott fenékléceken jeldljik be a
lapolasok helyeit, majd készitsik el
a fészkeket. A bordak 0Oszeallitasa-
kor a fenékbordakra egyméas utan
ragasztassal és facsavarokkal meg-
er6sitve szereljik fel az oldalborda-
kat. A darabok Osszeerdsitését a sab-
lonba szoritva végezziik el.

A kész bokonyok sarkainal jelol-
juk be a hossztartolécek és a gerinc
fészkeit, majd a felesleges anyagot
flrészeljik ki. A fartikor készité-
sékor (gyeljiink arra, hogy a lécek-
bél kialakitott keret darabjai egv
sikban legyenek, mert kés6bb e bo-
konyra kell er6siteniink a 10 mm
vastag rétegelt lemezboritast.

Miutan a bordakat 0Osszeallitot-
tuk és lecsiszoltuk, mindegyikre er6-
sitslink a fenékbordaval parhuzamo-
san egy-egy segédmerevit6-lécet (2).
A lécek 150 mm-re legyenek a bor-
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davégektdl. Az iker-épitégerenda ko-
zepén — hossziranyban — feszitstinlk
ki zsineget, ami az épilé hajo ko-
zépvonalat jeloli. A klész bokonyo-
kat fuggéonnal pontosan allitsuk be,
gondosan ellen6rizzik az egymas
kozotti tavolsagiikat, s a ddcok segit-
ségével rogzitsik az iker-épitégeren-
dara. Felerdsitésikkor tgyéljink ar-
ra, hogy a hajét elkésziilte utan
kdnnyen leszerelhessiik a gerendarol.
A felerésitett bokonyokat egy ideig-
lenes gerinccel, hossziranyba-n rog-
zitsik egymashoz.

A gerincet (5) 40X20 mm-es lécbdl
a 4. és a 7. bordaig terjedéen — az
uszonynyilds figyelembevételével —
toldjuk meg. A toldott részt ragasz-
tassal és csavarozasaal rogzitsik. Ké-
szitsik el az uszonyszekrényt is (6).
Magassaga 240 mm, hosszUsaga pedig
az 5 és a 6. borda kozotti tavolsag-
gal azonos. Ezt kovetéen a gerinc-
fészkek rézsdit képezzuk ki. A ge-
rinc feler@sitését az uszonynyilasnal,
az 5. és 6. borda kozott kezdjuk el.
Ezutdn a hajlitast egyszerre végez-
zUk az orr és a far irdnydban. Ha a
lagasztd6 megkédtott, akkor az oldal-
borddk rézslit a saroklécfészkeknél
hajlékony 1éc segitségével mérjik
meg, s annak alapjan képezzik ki
véglegesen.

A Kkb. 3600 mm-re vagott 20X20
mm-es sarakléceket az orrt6kénél

18

kezdve jobb és bal oldalon egyszer-
re er@sitsuk facsavarokkal a bordak-
hoz. A ragaszt6 szariadasaig a léce-
ket zsineggel kossuk a bokanyak-
hoz. A ragaszt6 megkotése utdn a
sarokléceket és a bdkonyok oldalat
gyaluval vagy raspollyal munkaljuk
szintbe. A fartikrot és a szélsd,
hossztarto léceket egy-egy derékszo-
gl merevitével kdssik &ssze (11). A
hajo fels6, 20X10 mm-es hossztar-
toit is rogzitsik a helyikre.

Az utols6 bdékonyra ragasszuk fel
a 10 mm-es rétegelt lemezbél kiva-

gott boritolapot és facsavarokkal
erdsitsik meg. A fenékpalankot (7)
a hajo vazahoz illesztve rajzoljuk
ki, majd nagyolva szabjuk le. A pa-
lankot a hajé vazan atlapolt ferde
illesztéssel toldjuk meg (12). A vaz-
rol leemelt palanklemezekre és a bo-
konyokra kenjink Rezisztan lakkot.
A palankakat ezutan illessziik Gjbdél
a hajévazra és asztalosszoritéval
rogzitsik a lécekre. A facsavarokat
a fartél kezdve kezdjuk behajtani.
A csavarok egymas kozotti tavolsaga
50 mm-nél ne legyen nagyobb. Az ol-
dalpalankok pontos leszabasat, majd
felerdsitését az el6z6khoz hasonldan
végezziik el.

A felcsavarozott fenéklapbdl vag-
juk ki az uszonynyilasi. A hajo fe-
néklapjanak kozépvonalara és a ha-

jO széleire a 6. és 8. borda kozé par-
huzamosan er@sitsink 20X20 mm-es
léceket. Az épitdgerendara rogzitett
hajon utolsé feladatunk a dorzslécek
(13) felhelyezése. A palankozas el-
készllte utdn a hajot emeljuk le az
épitégerendarol. Az ont6két a szlk-
séges helyen f(irészeljuk le, és a du-
cokat tavolitsuk el.

Forditsuk meg a hajot, s fogjunk
hozza a tér belsé kiképzéséhez. A 4.
és 9. borda kozott a fenéklbordara
20X20 mme-es lécbdl er6sitsink egy-
egy hosszmerevit6t. A fedélzeti bor-
déakat (4), valamint az abbdl kikép-
zett arbocfészket is készitsik el. A
nyilaskeretet 20X10 mme-es lécbdl
alakitsuk ki. Ez a hajo hosszanti
merevit6jéul is szolgal. Ezutan csa-

varozzulk fel a fedélzetet, majd a
hajo széleire — a dorzsiéere (13) és
a bels6é léckeretre (14) — er@sitsiink
rétegelt lemez csikot. A fedélzetre
V-alakban szereljuk fel a hablécet
(15). Az evezbulést az 5 és 6
borda kozdtt kodzépen, az uszony-
szekrényre tamaszkodéan szerelhet-
juk fel. Az evezdvillak helyéi) lécbe-
tétekkel erdsitsik meg a hajé vazat.

A hajo kormanyanak (11) fels6ré-
szét 2 mm-es aluminium lemezbdl,
U-alaklra hajlitsuk meg. Az alkat-
rész fels6 szélét — ahova a kor-



manyrad keril — peremezéssel me-
revitsik (B). A fairtlikorre derék-
szogben erésitsuk fel a kormanyla-
pat Uartélemezeit. A kormanylapat
anyaga 10 mm-es rétegelt lemez.
Az éarbocot 4 db 30X20 mme-es és
1 db 10X10 mme-es lécb6l ragasszuk
Ossze. Ugyanigy allitsuk ossze a felsd
és alsé vitarlarudakat, egyenként 4
db, 20X10 mme-es lécbdl és kozépein
egy 10X10 mme-es lécbetétbdl. Végui-
ket forgopanttal (9) er6sitsik egy-
maéashoz. A ragasztd6 megkdtése utan
a rudak éleit elébb gyaluval, majd
csiszolopapirral kerekitsik le. Az ar-
boc cslcsara épitsik be a csigat (8)
az als6 végét pedig réseljik fel. Az
arbocot csavarral rogzithetjik a 4.
és 5. borda kozé épitett arboctalpra

erdsitett lagyacél T-idomhcz. A vi-
torlat 56 mm-es kétéllel vonhatjuk
fel (C). A vitorla anyaga erfs va-
szon. Az anyag szalirdnya az alsé
és fels6 vitorlardd csucsara legyen
mer6leges (10). A vitorlara varrjunk
szegélyt, a rudazatok és a kilépd élt
meger6sité kotél szamara. Az alsé
vitoriarudat kétélhurokklad er@sitsik
az arbochoz. Az alsé vitorlarad vé-
gére erdsitsiink forditokotelet. Végil
a hajot haromszor kenjiuk be fehér
Rezisztan zomanccal.

Az elkészilt hajot a szarazfoldén
célszerd tarolni, s alkalmanként kis-
kocsival széllithatjuk a vizpartra. A
kocsi a hajo vizre bocsatasat és ki-
emelését is megkdnnyiti (D, E).

| K. K—8. J.

KOVETKEZO SZAMAINKBOL:

Rhone menti A-haz
Antennaforgatd
Pedalos gokart
Fagyosszent-riasztd
Skoda-sator
HI-FI hangfalak
Ciszterna —
hét végére
Osszecsukhato
tarabatgr
Festékek
»palettaja"
Tervez6 ABC
Légcsavaros
csonakmodell
Moped-szerviz
Etazsflités
Swan-antenna
OTLETPARADE, NOP
CIKKPALYAZAT
A NEGYEDEV
EZERMESTERE

MAGYARAZAT
a cikkeink mellett lathatd jelekhez

Egyszerd.
CcCuU kénnyen elkészithetd.
. Kozepes felkésziltséget
B ad ésszerszamot igényld.
Csak jol képzettek altal»
am specialis szerszamokkal
készithetd el.
Eredeti, sajat, el6szor meg-
jelent anyag, 0j konstrukci6.
A hazai lehetéségekhez igazi-
tott, atdolgozott ismertetés.
Nalunk még ismeretlen otlet
alapjan.
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be rogzitett rudakat nyomjuk a lyu-
kakba. Végil az als6 D elemet a C
oldalrél is erdsitsik meg szegeikkel.
A kifolyt enyvet toroljuk le nedves
rong%yal, majd az allvanyt egy na-
pig hagyjuk szaradni.

Az lvegtartd éleit még egzszer
csiszoljuk at. A rudakat fessik be
sargara, a tobbi részét pedig piros-
ra, majd szaradas utan vonjuk be
szintelen lakkal.

3. Tojastartos falidisz

Rajzoljuk fel egy 15 mm vastag,
39X28 cm-es rétegelt lemezre (1X1
cm-es négyzethalo felhasznalasaval)
az E abran lathaté tojas alaku for-
mat, majd flirészeljuk ki. A felfug-
gesztésre szolgald, ugyancsak tojas
alaku lyukat is vagjuk (ki lyuk- vagy
lombf(irésszei. Az egészet csiszoljuk
simara ddrzsvaszonnal.

Ezutan az F, G, H és | részeket
vagjuk ki, pontosan a rajzon lathato
méretlire, eés elllsé éleiket, sarkai-
kat reszel6vei kerekitsik le. Rajzol-
juk be mindegyik részbe a 4 cm at-
méréji koroket, majd korkivagéval
vagjuk ki a lyukakat.

A J, K, L és M elemeket egy 1X1
cm keresztmetszet(i 1écbél vagjuk le.
24,5; 27; 26 és 20,5 cm hosszlra. Eze-
ket enyvezziik fel a rétegelt lemezre
a rajzon ferde vonalkakkal jel6lt he-
lyekre. A tojastarté elemeket ezutan
enyvezzik a lécek fels§ éléhez ugy.
hogy a kis deszkak lekerekitett szélei
legyenek elél, majd hatulrél mind-
kettét szegekkel er6sitsiik meg.

A tojastartot fessiik be pirosra és
vonjuk at szintelen lakkal.

4. Sajtkinéalo

Ma mar itthon is valogathatunk a
kuldnféle sajtok kozétt, s valtozato-
sabba tehetjuk vellik étrendunket.
A vendegek kinalasakor tobbféle
sajtot — izlésesen elrendezve — he-
lyezziink a kinald talcara.

Rajzoljunk egy 36 cm atmérgjd
kort rétegelt lemezre, majd vagjuk
ki lyukfilrésszel. Az élét koros-korl
simitsuk le csiszolépapirral. Keres-
siink fogantyunak eg¥ esztergalt ru-
dat, s abbdl vagjunk le egy 125 cm-
es darabot. A fogantydt egy 30 vagy
35 mm hosszd, sullyesztettfeji fa-
csavarral rogzitsik a koérlap kdzép-

pontjaba. Alulrdl hajtsuk be a fa-
csavart, majd a kissé el6fart fogan-
tydt forgassuk ra a facsavarra.
Atcsiszdas utan a kinalé talcat
fessiik be narancssargara, majd sza-
ﬂa(ljés utan vonjuk at szintelen lak-
al.

5. Alatét rudacskakbol

Két-harom centiméter atméréjd
faradbal végﬂ'(unk le 4 cm-es dara-
bokat. Rakjuk ket szorosan egymas
mellé négyzet vagy téglalap alakban,
majd 2X2 cm-es léchbdl készitslink
egy szoritdkeretet. Ezutan a rudacs-
kak egymassal érintkezé feliileteit
enyvezzuk be vagy kenjik be ragasz
téval, végil a kereti szoritsuk 60z-
sze. A tetejére tegyink deszkalapot,
majd egy nehezéket, s hagyjuk 24
oran at szaradni. Teljes szaradas
utan a ,lapjat” csiszoljuk siméara, és
szinezziik pl. sarga Tetol lazui—al
vagy Xyladecorral.

A ,,Selbst” nyoméan H. 1.



Rampa a kocsiba

Magunk vegezte olajcserekor, a
kocsi aljanak ellenérzésekor, a kocsi
,hasan” levd szerkezeti elemek Ki-
sebb javitésakor elég lenne néhany
centiméterrel giemelni a kocsit,
hogy alalassunk, alanyudlhassunk.

Otthoni korulmenyek kozétt még
csak-csak meaoldhat{quk ezt (jarda-
szélre allas, akna, rahajtd rampa —
mint az EM Klskonyvtar 11. szama-
nak 64. oldalan), turan, orszagaton
azonban minderre aligha van méd.
Marad a kocsiemel6vel valé feleme-
lés, ami azonban nem biztos annyi-
ra, hogy a kocsi ala bujhasson az
autos.

A képeinken és az abrakon latha-
t6 egy Osszecsukhaté ollés rampa.
Anyaga 5X10 cm-es nyers, illetve
% alultan 4X9" cm-es keményfa Iéc,

és 14 mm atméréjd koldokcsap,
facsavarok, szegletvasak, nagy alaté-
tek, szegek.

A koldokcsapokat a széls6 dara-
bokba, a csapokon athajtott facsava-
rokkal rogzitsiik Ugy, hogy a tavtar-
t6 alatétekkel biztositottan kdnnye-
dén hajthassuk 6ssze a rampat.

A szegletvasak a 2X4 cm-es Utko-
z6deszkat oldalrol rogzitik (a kerék-
kel rahajtaskori letorés ellen) a szél-
s6 rampadarabokhoz. A két kozépso
rampadarab aljaba készitsink rese-
ket a felhajt6 darabokat 6sszefogo
koldokcsap (6sszehajtottan) befoga-
dasara.

Két rampaval a kocsi eleje, hatul-
ja vagy a kivant oldala emelhetd
meg, bar egy is sokat segit.

A rampa elemeit célszer(i ledara-
bolads utan, 0sszeszerelés el6tt két-
szer atlakkozni s csak a megszara-
das utdn készre szerelni.

Sz. J.
litkozalap
2x8
A lapolas
HWwW 2db
15*20
koztartd
clatet01S
314
«No,2
rampa 49
1»10
felhajté (3 db)
4/9 *25
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STANLEY KEZISZERSZAMOK

2122 Surform gyalureszel6. Két szerszam

egyben,

fordithatd nyéllel, hogy valtogatva

lehessen hol gyaluként, hol reszel6ként hasz-
nalni. A legtébb modem anyagot vagja. T6bb-

féle cserélhet6 pengével hasznalhato.

21411 Surform simité t6ke?yalu. Kis, egyke-
zes femgyalu. A penge megfordithato, és el6-
retolhatd a fejhez. Hasznos szerszam finom és
sz(ik helyen végzend6 munkahoz.

21101 Surform laposreszeld. ErGs, froccsontdtt mianyag
nyél, festett présontési testtel. Szamos, cserélhet6 pengé-
vel hasznalhatd, melyeket kiilonféle anyagokhoz vagy al-
kalmazashoz terveztek.

199 Kés. Vilaghir(i Stanley-kés.
0t cserélhetd, kilonféle pengé-
vel, erés fémnyéllel. A megfele-
I6 penge hasznalataval vag.
szeletel, hamoz, v4j, metsz es

15—7TS Univerzalis f(irész. Kis surlé-
dasi ellenallasi bevonattal ellatott,
edzett acélpenge, mely hétféle hely-
zetbe allithatd, és igy lehetévé teszi
a flrészelést a nehezen hozzéaférhe-
t6 helyeken is. Tartalékpengék be-
szerezhet6k.

sok mas celra_hasznalhato. 99£ Kés. A 199-es tipus valamennyi tulaj-

donséagaval rendelkezik, azzal a tobblettel,
hogy van egy négyallasu, behlzhaté pen-
géje is. Hasznalaton kivil a penge vissza-
hizhat6 a nyélbe, 6t pengével ellatott.

aluminiumbodl...

LEMEZEK, RUDAK,
CSOVEK, IDOMOK!
ALUMINIUM KOTOELEMEK!

konnyl, praktikus,
esztétikus!

ALUMINIUM SZAKUZLET
Budapest VII., Majakovszkij u. 101. T.: 222-836

ALUMINIUM MINTABOLT
B Budapest VIII., Jozsef krt. 52. T.: 337-498
ALUMINIUM BARKACSBOLT
Budapest V., Magyar u. 12—14, T.: 173-551

ALUMINIUMIPARI KERESKEDELMI VALLALAT
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Alogikai kaputol
a digitalis oraig

A mult év novemberében indult
cikksorozatunk otodik, befejez6 ira-
sat olvashatjak az érdekl6dék. Az
eddigiek soran elvezettik olvasoin-
kat a digitalis integralt aramkérok
vilagdba. Az ismereteket nyujté ré-
szeket a gyakorlatban is hasznosit-
hat6 aramkorokon keresztil mutat-
tuk be (logikai szintindikator, két-
hangld sziréna stb.). Lapunk el6z8
szamaban kozreadtuk a digitalis ¢éra
teljes kapcsolasi rajzat, a sziikséges
kiegészit adatokkal  (tapegység,
nyomtatott aramkori lapok, ,,Ulteté-
si” rajzok stb.) és leirassal egyiitt.
Befejezésként most a digitalis dra
dobozanak elkészitését ismertetjuk.

A DOBOZ

anyaga 1 mm-es acél- vagy 15—2
mm vastag aluminium lemez (1. ab-
ra). Hajlitas, majd végeinek eg&/esi-
tése utan belsejét béleljik ki vékony
prespan- vagy textilbakelit lemezzel.
A dobozt kivil boritsuk mibérrel.

Ezutan 2—3 mme-es fekete plexile-
mezbdl készitsiik el az ellapot (2.
abra). Az ablakot — amely mdogott
majd a NXXI csévek helyezkednek el
— 1—15 mm vastag, atlatszo cellu-
loid- vagy plexilemezbdl alakitsuk ki
és belllrél ragasszuk az el6laphoz.
Az el6lapot Ugy méretezzilk, hogy azt
elolrél szorosan belenyomhassuk a
dobozba. Ez a belulre szerelt L-ido-
mokra fekszik fel, igy mell6zhetjik
az el6lapon éktelenkedd csavarokat
vagy szegecseket. A doboz és az el6-
lap metszete a 3. dbran lathaté.

A hatlapot 8 mm vastag alumini-
um lemezbdl alakitjuk ki. A 4. dbran
lathat6 hasab — amely az egész ¢ra
szerkezetét tartja — egyben a tap-



ELOLAP
AT ABLAKKAL

0B 0R

ELOLAPD-
TANLAK

1
(S

egység  tranzisztoranak hit6lapja
lesz.

A nyomtatott lapokat szigetel6-
anyagbol késziilt, horonnyal ellatott
sinek tartjadk, amelyeknek végeit
csavarozzuk a hl’jt6la[i'Jra. A teljes
vazszerkezet — a hatlappal, a ke-
zel6szervekkel, a biztositékhazzal és
a vezetékkel — az A foton lathatd. A
fels6 szell6z6rések mogé ragasztott
ritkaszovésl textilcsik nem akada-
lyozza a levegd aramlasat, de meg-
gatolja az apr6 szennyezGidések be-
hatolasat.

Az epokittal felragasztott hatso
boritélap (5. abra) a hasab furatait
fedi és a kezelGszerveket rogziti. A
doboz paléastjat alulrél 2 db M 3-as
csavar tartja, igy ezek a kotéelemek
sem lathatok. A csavarok oldasa
utan, az egész szerkezet kihiGzhat6 a
tokbdl. A NIXI-k mogé — teljes szé-
lességben és magassagban — helyez-
zink matt fekete papirerny6t, amely
takarja a hatteret (B kép).

A haldzati zsinér atmené furataba
(a hatlapon) illessziink kabelkivezetd
gumigydr(it. A kabel bels6, bekd&tott
végét tehermentesité bilinccsel rog-
zitsuk a hdtélaphoz, ily médon véd-
juk a Kicslszastol, ami zarlatot
okozna. A hatlapon elhelyezett keze-
I6szervek felerositd furatainak mé-
retét nem kozoltik, mert azokat
egyedileg, tipustél fiiggéen kell Ki-
alakitani.

! Benedek Istvan

032
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KERESIK

Al

AJANLJAK

Krommer Tibor galantai olvasénk
(92521 M. Maca 216 okr. Galanta
CSRR) megvételre keresi lapunk
1972 1—2—11-es, az 1973/2—4—11-es,
az 1974 3-as és az 1975/6-0s szamo-
kat : Pabar Imre (4130 Derecske, Sza-

badsag Gt 38.) pedig az 1976/12-es és
az 1977 1—2—3—4-es példanyokat.

Orban LaszIl6 (1184 Bp., Dolgozé u.
10/b) keresi az 1976 8-as szamot, cse-
rébe kinalja az 1974/12-es, az 1975/4-
es és az 1976/1-es szamokat. Fried-
rich Laszl6 (1091 Bp., Ull6i ut 7.)
megvételre keresi az 1974/5-0s, az
1976/5-6s, az 1977 3-as szamokat, és
eladasra kinalja az 1970—71—72—
73—74—76-0s évfolyamok egyes pél-
danyait.

Kozodérovits Zsuzsa ﬁ6500 Baja,
Szalvai u. 22.) olvasénk eladasra ki-
ndlja az 1962—65—66—67—68—69—
70—71—75—76-0s évfolyam egyes
példanyait, Boda Attila olvasénk pe-
dig (1149 Bp., Handzsar u. 2) az
1970-es és 1976-o0s évfolyamokat.

Ezermester rejtvénytnk

ezlttal is Gjszerl, nem kereszt—, hanem
sorrejtvény. Csak vizszintesen kell kita-
lalni és beirni a szavait, keresztben —
fuggbélegesen — nem!

Ha kész a megfejtés, a sotét szinl me-
z6kbe kerult betik (felulrél, balrél kezd-
ve) 0Osszeolvasva, majd megfelel6en szét-
valasztva egy, az ezermesterekre jellem -
z6 megéallapitdst adnak. Megfejtésil azt
kérjik bekuldeni.

Februéari helyes megfejtésink: Kaliber.

Janudri rejtvényink megfejtéi kozul
50—50 Ft-os konyvutalvanyt nyertek: Né-
meth Ferenc székesfehérvari. Kovér Szil-

hallottuk

Anyagbeszerzési tdjékoztatd. Az
ezermesterek szamara nem is any-
nyira a szakértelem hianya, inkdbb
a szilkséges anyagok beszerzése okoz
gondot. Segitségképpen ,,Hol, mit? —
lexikon” rovatunkban (EM 1976/12.,
1977 3—5—6.—7.—11. szamaiban)
kozreadtuk azokat a cimeket, ahol
beszerezhet6k a barké&csolashoz nél-
kiilozhetetlen anyagok. Megkimélve
ezzel olvasdinkat a hiadbavalé —
anyagbeszerzéssel kapcsolatos — le-
vélirastol, telefondalastél és szemé-
lyes érdeklédéstél. Hiszen — amint
azt annak idején jeleztik — szer-
kesztéségiinkne nincs madjaban
anyagellatasi  tigyekben intézkedni,
felvilagositast adni.

30

Darai Gyula debreceni,
Dobov Istvan héromfai, Tancos Antalné
budakeszi, valamint dr. Kis Sé&ndorng,
Csobay Ivéan, Molnéar Bélané, Cziboly J6-
zsef, Molndr Andrds budapesti olvaséink.

via sarospataki,

1. Csillagkép. 2. Flizvirdg. 3. MAatyés pri-
mésa. 4. Nem boldog. 5. Gyomirté gép.
6. Dont6 korméany. 7. Kelleti. 8. otlet.
9. Kutyahdz. 10. Megtisztittatta. 11. Fazon.
12. igy dolgozzunk. 13. Fogés ndvény. 14.
15. Azsiai véros. 16. Dol-
nalam. 18. Zeusz. 19. R6-
Elmebaj. 21. Foldforgaték.
23. Nincs ...

Sebességérték.
goz6é. 17. Nem
vid héala. 20.
22. Fedd6cn.

Meégis figyelemmel kisérjuk a,,pia-
cot”, s az ujdonsagokrol, valtozasok-
rol tajékoztatjuk olvasdinkat. Ime, a
legujabb hirek:

— atalakitottak a Centrum Kalvin
téri (Bp. IX., Kalvin tér 7) és a
Budai Lott6 Mdiszaki Aruhazakat
(Bp. XI., Etele tér 13), s ezentul
mindkét helyen sokféle muszaki
cikk vasarolhatd:

— (j tapétaszaklzletet nyitott az
APISZ, cime: Bp. IlIl., Korvin
Otté u. 27., telefon: 687-015;

— a Barkacs Vegyesipari Szovetke-
zet Bp. IV. kerileti barkacsbolt-
janak Uj cime: IV, Berda J. u.

— a Bp. X1V., Csertd park 2/a. szam
alatti  barkacsmdhelyt (telefon
842-313) nem az IKV, hanem az
Ezermester- és Uttorébolt Valla-
lat mikodteti;

— az AFESZ Bp. VII., Csanyi u. 12.
(telefon: 423-088) boltja nem bar-

Miszaki kdnyvek
ezermestereknek

Mindenki kozlekedik..., halljuk
minduntalan az igazsagot. Epp ezért
idvézoljik o6rommel Bakai Laszlo
kis KRESZ-konyvét, a ,,Kozlekedés
kerékparral, segédmotorral” cimd,
gazdagon illusztralt és minddssze
11,— Ft-os konyvecskét. Minden Kis-
motor- és bicikli ,,pilétajanak™ élet-
fontossagu tudnivalokat ad.

*

A Midszaki Kiad6 kitlng ,Ipari
Szakkonyvtar” sorozatanak legajabb
kotetei ugyan ipari szakmunkésok-
nak szélnak, de azokbodl a barkacso-
16 is sok hasznos tudnival6t merit-

het. Latindk Istvan: Kovacsolas c.
mlve tartés Kkotésben minddssze
26, — Ft, a Koves—Almasi—Gyddi

szerz6trio ,,Koszorilés” ciml kdnyve
27, — Ft-ert kaphato.

Egy igazadn (j technikai tudo-
manyadg — a mikroprocesszorokkal
foglalkoz6 — mondhatni kisenciklo-
pédiadja a Csakany, dr. Vajda szerzé-
paros immar masodik kiadasban
megjelent ,,Mikroszamitogépek” c.,
kotve 48— Ft aru nagyalaki kony-
ve. 290 oldalon 212 &braval ismerteti
ezt a mind fontosabb agazatot.

*

A Miszaki Kényvkiadé a kdézelmdultban
megjelent hangtechnikaval foglalkoz6 két
konyve méltdn tart szémot a fondamaté-
rok érdeklédésére. Mindkét konyv iréja
Csabai Daniel. ,A HANGFELVETEL GYA-
KORLATA” cimi kotet 326 oldalon, 303
abraval illusztralva sok érdekes adattal,
tandccsal szolgél az e téma irdnt érdek-
16d6knek, 4&ra 38— Ft. A ,MAGNOSOK
EVKONYVE” 1977. évi kétete ugyan kissé
megkésve jelent meg, 4&m ez mit sem
valtoztat a konyv tartalmén. A sok kép-
pel, 169 abraval illusztralt kotet segit el-
igazodni a kereskedelemben is kaphatd
radiok, magnetofonok, lemezjatsz6k kiva-
lasztdsdban. A magndkazetta és -szalagok
tipus szerinti ismertetése kiléndsen hasz-
nos minden magndtulajdonos szamara. A
kotet ara 38— Ft.

kacsanyagokat, hanem szerelvé-
nyeket arusit; o

— a TUZEP_Bp. VIIL, Kerepesi Gt
29., és a Fovarosi Eplletasztalos-
ipari Vallalat Bp. VI., Bajcsy-Zs.
at 19/c. és VII, Majakgvszkllj_u_.
27. szam alatti barké&csboltjai
megsz(intek.

1978 1, szdmunk &tletei koziul egy kicsi,
de nem jelentéktelen aratta a legnagyobb
elismerést. A ,nyugiallvanyért” D. Dem-
mel Katalin vaci olvasonkat 50,— Ft-os
konyvutalvdnnyal utédijaztuk.

FIGYELEM!

Tobb kérdés érkezett az EM 1977/
12. szaméban megjelent ,,Adapter
szamoldgéphez” c. cikkiinkkel kap-
csolatban. Ezért ezdton is felhivjuk
olvasdink figyelmét, hogy a kozolt
adapter — amint a cikkben is irtuk
— csak a Silver-Reed 8 tipusu sza-
molégéphez hasznalhato!



Palyazataink

— a ,CIKKPALYAZAT” és a januarban indult ,,A NE-
GYEDEV EZERMESTERE” ciml — felkeltették olva-
s6ink érdekl6dését és mind tobb palyami érkezik szer-
kesztéséglinkbe. Legtébben butorok és polcok készitésé-
rél kuldenek fényképes-rajzos beszamol6t, de van a be-
érkezett anyagok kozott ,,Villamositott varrégép”, ,,Népi
diszités(i bértaska”, ,,Fabdl faragott kulacs”, ,,Filmfelirat-
készit6”, ,,Mindenes gurulbasztal” stb. A legérdekesebb
munkakat folyamatosan kozoljik és az I. negyedév érté-
kelését aprilisi szamunkban ismertetjik.

Tovabbi serkent6ként az els6é boritéoldalon és a mel-
lékelt képen ismét bemutatjuk a ,,negyedévek ezermes-
terei” altal 1978-ban négy izben Is elnyerhet6 3—3 ju-
talomtargyat.

Az 1. dij a kollégank kezében lathaté kétsebességes
Black and Decker utve is fard pisztoly és 23 tartozéka.
(Doboza a pad alatt, szerszamtartdja a falnal, tartozékai
a munkapadon!)

A I1l. dij a kicsire dsszecsukhat6, de kett6s szoritdju
BD ,,Workmate 400” munkapad, a Ill. a pad bal szélére
allitott 20 darabos spiralfard készlet, acéldobozkaban.

Az EM bemutatja

a Kalvin téri M(iszaki Aruhazat

E szémunk ,LA&ttuk, hallottuk” rovaté- A sorb6l kiemelkedik fontossdgaval és a
ban 6rommel szdmolunk be néhdny aj barkdcsoléknak koncentraltan nydUjtott
szakbolt, aruhaz, illetve kiallitdis meg- beszerzési lehetdségek biztositdsdval a
nyitdsdrol — madasok cimének, profilja- ,Centrum” egyik 0j miszaki bevasarlo

nak valtozasardl. kozpontjava alakitott

Kalvin téri Aruhéz.

A Kalvin téri Aruhazban
a barkacsszerszamok hasz-
nalatat az aruhaz szakem-
berei gyakorlatban is be-
g]utatjak a ,,mdhelysarok-

an''.

B m

A hasonléan 4talakitott kelenfoldi, Ete-
le téri &ruhdzzal ellentétben, amely els6-
sorban a délbudai lakosok és a Dunén-
talrél érkez6k beszerzési gondjain enyhit
— a Kalvin téri ,Centrum” kézponti fek-
vésl és barhonnan, barmely koézlekedési
eszkozzel jol megkodzelithetd.

A januér 23-4n renovalva, é&trendezve
megn%ilt aruhdz — a tér tualoldalan mér
régebben mi{kod6é és az aluljaréon &t jol
elérhetd elektromos-hiradastechnikai
szaklzletével — az orszag elsé olyan aru-
hédza, amelyben minden miszaki &gazat
drui megtaldlhaték. igy van az &ruhazban
szerszamokat, vasm(szaki éarukat, faaru-
kat, kis szerszamgépeket, kemping-, jéa-
ték- és sporteszkdozoket, vetémagot, me-
z6gazdaségi szerdrut és szerszamot, Kis-
gépet, fitdberendezéseket (kazantol, a i6-
mitékoécig), edényt, konyha- és furdé-
szoba-felszerelést, vegyi- és festékarukat,
tapétat, auléfelszerelési eszkozoket, viz-,
gaz- és villanyszerelési anyagokat 4&ru-
sité részleg.

A harom szintet betdltd a&rusitéhelyek
n*ellett kis darabold, elGszerelé- és bar-
kécsol6-bemutaté mdhely is van. Kulén-
leges szolgdaltatds, hogy a véséarolt misza-
ki arukat nemcsak hazaszéallittatni lehet,
de megrendelhetd azok széllitdskori ott-
honi felszerelése is. Tervezik modellez6
anyagokat és barkacsoléd szakkonyveket
arusito részleg feldllitasat is.

Egyszéval az a cél, hogy az otthonéat
épité-szépité (és a csak passziobdl bar-
kécsolé is) egyetlen, kozponti fekvési

druhdzban a rajzszegtél a furdészoba tel-
jes berendezésén &t a mutatés ajtéraatri-
cdig mindent egy helyen vehessen meg és
ha kivéanja, haza is szallittathassa.

Remélik — és mi is —. hogy roévidesen
nyilik a kézelben egy nagyobb gépkocsi-
parkolé (a Ré&day utcédban), hiszen ma

méar a parkolds lehetdsége is a jo6 meg-
kozelithet6ség egyik mércéje. A nagyobb
terjedelm( 4rukat minta utdn A4rusitjak,
fgy azok jol megkozelithetd kozeli rak-
taraikbol szallithatok el. (=)
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FURDOSZOBA! CSEMPERAGASZTO? SZULETON R

LAKOSZOBA! TAPETARAGASZTO? TENAX RAPID
KONYHA! MOSHATO TAPETA, TENAX RAPID!
CSEMPE? SZILETON R

A POR ALAKU RAGASZTOK A JELEN ES A JOVO ANYAGAL.
A SZILETON R ES A TENAX-RAPID POR ALAKU RAGASZTOK!

ELONYEIK: nem fagyveszélyesek, szallitasuk, tarolasuk, felhasznalasuk egyszeriibb, mint a hagyomanyos
ragasztokeé.

Gyartja: CHEMICAL. EPITOVEGYIANYAGGYARTO

Felvilagositdas: MARKETING OSZTALY
Budapest VII., Kazinczy u. 10.
Telefon: 221-066.

Forgalomba hozza:
Budapesten: 42. sz. TUZEP Budapest IX, Vaskapu u. 38.

Vidéken: a helyi TUZEP-telepek (&
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